Jongen Werkzeugtechnik GmbH

S01-S05 Fraswendeplatten und Schnittdaten
Milling inserts and parameters, Plaquettes de fraisage et paramétres, Inserti e parametri di taglio

HC45 | HT45 | XC35 | XC34 | HC20 | HT20 | K15M
(code 41) (code 31) (code 46) (code 64) (code 53) (code 32) (code 8)
® O aE M
[ o
Order- S05CX S05DM SO5FL S05BJ S05AG
.1J2IV2IS1(2)g-§;I 55308- No. | .41-B -46-B -64-B -53-B -08-B
,2x12,2x6,3 RO,
IE \ A A4 f, 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
mm] | (0,15-0,35) (0,15-0,35) | (0,15-0,35) | (0,15-0,35) (0,15-0,35)
Order- SO05YP S05ZU SO05EG S05XY S05WC
;levzlsqgg-g; I§(5308- No. | .41-B -46-B -64-B -53-B -08-B
,2x12,2x6,3 RO,
@ \ A A4 f, 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
Imm] | (0,15-0,35) (0,15-0,35) | (0,15-0,35) | (0,15-0,35) (0,15-0,35)
Order- S01GH S01HJ S01LB S01FG SO01EF
}JM??; -49745304- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x11,0x4,7 RO,
IE vvw f, 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
[mm] (0,15-0,35) | (0,15-0,35) | (0,15-0,35) (0,15-0,35) | (0,15-0,35)
Order- S01CD S01DE S01KA S01BC S01AB
ﬂ‘gsﬂog -4974F|{-0|§04- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x11,0x4,7 RO,
@ \A A4 f, 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
[mm] (0,15-0,35) | (0,15-0,35) | (0,15-0,35) (0,15-0,35) | (0,15-0,35)
Order- S04TB S04UK S04CD S04SW S04RP
ﬂ‘g%gg?ggﬁm- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x3,2 RO,
IE v" f, 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25
[mm] (0,05-0,25) | (0,05-0,25) | (0,05-0,25) (0,15-0,35) | (0,15-0,35)
Order- S040W S04PA S04AT S04NL S04MJ
;Jolvgﬁgg-?zﬁlgﬁtm- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x3,2 RO,
\ A A 4 f, 0,15 0,15 0,15 0,25 0,25
IE [mm] (0,05-0,25) | (0,05-0,25) | (0,05-0,25) (0,15-0,35) | (0,15-0,35)
Order- S03KX SO03LS S03BM S03JP S03HD
-1JO|V(|)S18§-3775504- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x2,7 RO,
IE A\ A A4 f, 0,10 0,10 0,10 0,15 0,20
[mm] (0,05-0,20) | (0,05-0,20) | (0,05-0,20) (0,05-0,25) | (0,10-0,30)
Order- S03FW S03GT S03AK S03EK S03CE
;Jolvg%gg-?;/[;(ﬁm- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x2,7 RO,
IE \ A A4 f, 0,10 0,10 0,10 0,15 0,20
[mm] (0,05-0,20) | (0,05-0,20) | (0,05-0,20) (0,05-0,25) | (0,10-0,30)
Order- S02HN S02KE S02MD S02GF S02FG
~1JO|V(!S12§-29§§0§04- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x2,2 RO,
@ A\ A A4 f, 0,10 0,10 0,10 0,15 0,20
[mm] (0,05-0,20) | (0,05-0,20) | (0,05-0,20) (0,05-0,25) | (0,10-0,30)
Order- S02DG S02EN S02AB S02CB S02BE
30%8183??'5504- No. -31-B -46-B -64-B -32-B -08-B
,0x10,0x2,2 RO,
@ vy f, 0,10 0,10 0,10 0,15 0,20
[mm] (0,05-0,20) | (0,05-0,20) | (0,05-0,20) (0,05-0,25) | (0,10-0,30)
@ 10 10 10 10 10 10 10
Andere Eckenradien auf Anfrage moglich (Mindestbestellmenge 50 Stiick pro R/L-Version).
Further radius on angle can be offered on demand (Min. order quantity 50 pieces per R/L-Version).
D'autres rayons de plaquette sur demande (Quantité minimum 50 pieces par modele L/R).
Su richiesta offriamo raggi diversi (Quantita minima d ordinazione 50 pezzi per versione R e per versione L).

JONGEN UNI-MILL - Fraswerkzeuge vom Niederrhein




Jongen Werkzeugtechnik GmbH
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Rostfrei Gehartet
Stainless Tempered
Acier inoxydable Aciers traités

Inossidabile Temprato

240
(140 - 300)
240
(140 - 300)

Ve
[m/min]

120 80
(60 - 180) (60 - 120)
120 80
(60 - 180) (60 - 120)

80
(40 - 120)
80
(40 - 120)
400
(300 - 600)

(M =4,6-4,8 Nm) Grease, Graisse, Grasso
SS 4,0-1+S** > S01 c:_

(M =3,0-3,1 Nm) T15
SS 2,5-1+6 > S04

SS 2,5-1+5> S03 C:)— T 08

(M =0,8-0,9 Nm)
SS 2,5-1+4 > S02 C:::?—
(M = 0,5-0,6 Nm) T08

** fiir Schraubenbestellung "S" durch Schnittbreite ersetzen.

** for orders of the fixing screws please replace "S" with the cutting width.

** pour les commandes de vis, remplacer le "S" par la largeur de coupe

** Con riferimento all' ordinazione delle viti di fissagio sostituire la "S" con la larghezza di taglio (vedere tabelle frese a disco)
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S01-S05 Montageanleitung

Assembly Instructions, Notice explicative pour le montage, Istruzioni per il montaggio

JMS01-94R.. / JMS02-98R.. / JMS03-97R.. /| JMS04-96R.. / JMS05-91R..

SS 4,5-1
SS 4,0-1+S
SS 2,5-1+8

Eckenradius
edge radius, rayon d’angle, angolo del inserto

Spanleitstufe
chip breaker, brise copeaux, formatruciolo

JMS01-94L.. / JMS02-98L.. /| JMS03-97L.. /| JMS04-96L.. / JMS05-91L..

Eckenradius
edge radius, rayon d’angle, angolo del inserto

SS 4,5-1 Spanleitstufe ®
SS 4.0-1+S chip breaker, brise copeaux, formatruciolo
SS 2,5-1+S
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